EDIFICIO EN ALTURA CON 85 VIVIENDAS Y MAS DE 50 TIPOLOGIAS DIFERENTES, EJECUTADO CON CRITERIOS DE LA MAYOR jJ
POSIBLE INDUSTRIALIZACION QUE NOS PERMITE LA CONSTRUCCION ACTUAL DE BAJO COSTE. =l

EL SISTEMA DE TABIQUERIA SE EJECUTA EN SECO CON SISTEMAS DE PANELES DE CARTON YESO DE “PLACO”".
LA FACHADA SE EJECUTA VENTILADA TOTALMENTE INDUSTRIALIZADA Y MODULADA Y POR TANTO CON POSIBILIDAD DE d W

MOVIMIENTO QUE EVITE FISURAS POSTERIORES, EN DOS PIELES, SIENDO LA INTERIOR PANELES DEL SISTEMA “SCLIC” OBJETO A 1
DE ESTA INNOVACION, DISENADOS Y PATENTADOS POR EL AUTOR DE LA OBRA, Y UNA FACHADA VENTILADA EN DOS PLANOS

FORMANDO FRANJAS BLANCAS CON PANELES DE FIBROCEMENTO DEL TIPO TECTIVA DE EURONIT, Y FRANJAS GRISES CON

PANELES DE COMPOSITE DE ALUMINIO DE CORTIZO Y CARPINTERIAS CON ROTURA DE PUENTE TERMICO DE LA MISMA MARCA.

LA PLANTA BAJA SE EJECUTA CON AMPLIAS ZONAS LIBRES CUBIERTAS Y DESCUBIERTAS CON ZONAS AJARDINADAS, PISCINAS E
Y JUEGOS INFANTILES, SIENDO EL MATERIAL DE CUBRICION DE FACHADA, TAMBIEN EN FORMACION VENTILADA, PANELES DE
FIBROCEMENTO TROQUELADOS DEL TIPO “LINEA” DE EURONIT. —3 TR 1
LA IMPLANTACION DE INSTALACIONES DE ALTA EFICIENCIA ENERGETICA ASi COMO EL MAGNIFICO COMPORTAMIENTO DE LAS N @
PIELES DE FACHADA'Y AISLAMIENTO CONFIEREN A ESTE EDIFICIO UNA CALIFICACION ENERGETICA A+. | |

%]
O]

(Sistema de Cerramiento Ligero Interior Constructivo)
1.Sistema de fachada 3.Fabricacion en taller y montaje en obra

EL SISTEMA SE HA DISENADO Y PATENTADO ESTE SISTEMA POR PARTE DEL ARQUITECTO DE ESTE EDIFICIO.

CONSISTE EN UNOS PANELES FORMADOS POR UNA BASE INTERIOR DE BASTIDORES DE ACERO GALVANIZADO EN FORMACION
DE “U” Y “C’ ESTRUCTURALES, DE UN ESPESOR MEDIO DE 7 cm, A LOS QUE SE FIJA POR SU CARA EXTERIOR UN PANEL HIDROFUGO DEL
TIPO “HYDROPANEL” DE EURONIT-PROMAT, Y POR SU CARA INTERIOR UN PANEL IGNIFUGO Y OTRO ANTICONDENSACION QUE EN ESTE
CASO SON DE “PLACO", SITUANDOSE EN LA ZONA CENTRAL UN PANEL DE LANA DE ROCA DE ALTA DENSIDAD Y ACUSTICO DE 6 cm.

POR OTRA PARTE SE EJECUTAN UNOS ELEMENTOS DE NIVELACION, PARA CONTRARESTAR LAS DEFICIENCIAS DEL FORJADO (U Y “Q") Y
OTROS ELEMENTOS EN LA CARA INFERIOR DEL FORJADO DE POSICIONAMIENTO (L"), AMBOS EN ACERO GALVANIZADO CON TAMANOS Y
ESPESORES SEGUN CALCULO.

SE TERMINA EL PROCESO CON LA FIJACION DEL PANEL A LA CARA INFERIOR DEL FORJADO MEDIANTE “L" DE ACERO GALVANIZADO
ESTRUCTURAL.

ENTRE TODOS ESTOS ELEMENTOS ENTRE Si Y CON LOS FORJADOS SE INTRODUCEN BANDAS ADHESIVAS ANTIHUMEDAD Y ANTIVIENTO
QUE PERMITEN UNA TOTAL ESTANQUEIDAD.

ESTOS PANELES SE FABRICAN EN TALLER O EN OBRA CON PERSONAL SIN ALTA CUALIFICACION Y SE MONTAN DESDE EL INTERIOR, SIN
ANDAMIOS Y DURANTE LA EJECUCION DE LA ESTRUCTURA, CERRANDOSE HERMETICAMENTE, CON LAS VENTAJAS QUE LA
PREINDUSTRIALIZACION CONFIERE EN CUANTO AL TAMARO DE LOS HUECOS Y DE PANELES, FABRICANDO LAS CARPINTERIAS EN TALLER
Y MONTANDOLAS SIN PROBLEMAS DE AJUSTES, DE TAL MODO QUE PERMITE REALIZAR TOTALMENTE LOS INTERIORES, AUN SIN
TERMINAR LA ESTRUCTURA Y SUPRIMIENDOSE LA NECESIDAD DE CARGADEROS Y PRECERCOS.

2.Ventajas del sistema

- ELIMINACION DE ANDAMIOS AL MONTARSE DESDE EL INTERIOR.

- UNA RED ENTRE FORJADO COMO MEDIDA DE SEGURIDAD.

- MODULACION EXACTA DE HUECOS.

- BAJISIMO PESO DEL PANEL CON APROXIMADAMENTE 50 Kg/ml.

- ALTARESISTENCIA AL SER ESTRUCTURAL (POSIBILITA ANCLAR AL PANEL CUALQUIER ACABADO DE FACHADA).

- INDUSTRIALIZACION EN TAMANO DE CARPINTERIAS (AHORRO ECONOMICO).

- LAESTRUCTURA SIRVE COMO CARGADERO Y COMO PRECERCO, CONFIRIENDO UN TOTAL HERMETISMO A LA FACHADA.

- SU REDUCIDO PESO POSIBILITA EL MANEJO DE UN PANEL DE 270x120 cm POR DOS OPERARIOS.

- MAGNIFICO RENDIMIENTO DE COLOCACION.

- AJUSTE DE COSTES DESDE EL PRINCIPIO CON ALMACENAMIENTO DE PANELES DESDE EL INICIO DE OBRA.

- REDUCIDO ESPESOR (12 cm) CON MAGNIFICAS PRESTACIONES TERMICAS, ACUSTICAS Y CONTRA FUEGO.

- MEJORA LAS SUPERFICIES UTILES.

- SISTEMA ATORNILLADO QUE POSIBILITA EL MOVIMIENTO.

- REDUCCION EN EL TIEMPO DE EJECUCION DE OBRA EN TODO TIPO DE CLIMATOLOGIA.

- MEJORA SUSTANCIAL DE LA CANTIDAD DE EJECUCION AL SER UN PROCESO PREINSTRUALIZADO Y POR TANTO CON
MAYOR CONTROL.

- AHORRO ECONOMICO Y RETORNO DE LA INVERSION EN MENOR TIEMPO.
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COLOCACION DEL PANEL SCLIC DESDE EL INTERIOR.
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1.PANEL ~ FIBROCEMENTO  TECTIVA  8mm  2AISLANTE LANA DE ROCA  50mm  3.TUBO
ALUMINIO 60x30x1.2mm 4.MENSULA ALUMINIO 100x60x50x3mm 5.PERFIL "Q" ALUMINIO 15.6x35x45x2mm 6.TACO
FIJACION CANAL EN L 7.RETACADO 8BANDA ESTANCA 9FWACION "Q" TABICA CARTON
YESO 10.PERFIL "L" EXTERIOR  80x65x2mm  11.PERFIL "L" INTERIOR  65x65x2mm  12.BANDA
ACUSTICA 13.PERFIL "Q" ACERO GALVANIZADO 1,5mm 14.TACOS FIJACION 15HUECO PARA PASO DE
CABLEADO 16.PLACA DE CARTON YESO 13mm 17.PLACA DE CARTON YESO PPF15mm 18.PANEL SANDWICH CAJA
DE PERSIANA 19.PERFIL ACERO GALVANIZADO 2mm 20.CARPINTERIA COR70 MODIFICADA 21.TAPA REGISTRO
PERSIANA 22.CANAL PERSIANA 23.CARPINTERIA COR70 MODIFICADA 24.VIERTEAGUAS REMATE COMPOSITE
25.TUBO ACERO GALVANIZADO 70x70x3mm 26.CANAL EN "U" ACERO GALVANIZADO 73.4x40x1.2mm 27.PLACA DE
CARTON YESO BARRERA DE VAPOR PPV 13mm 28.PLACA DE CARTON YESO PPF15mm 29.AISLAMIENTO LANA DE
ROCA  MD60 30.PLACA DE FIBROCEMENTO  HYDROPANEL 12mm  31.PERFIL "Q" ACERO
GALVANIZADO 20x40x70x1.5mm 32.CASQUILLO "U" ACERO GALVANIZADO 66x40x120x3mm 33.BANDA ACUSTICA
APOYO CASQUILLO 34.TACO FIJACION CASQUILLO @8mm M8x80mm 35.MONTANTE "C" ACERO GALVANIZADO
70x60x1.5mm 36.MONTANTE PERFIL "T" ALUMINIO 100x60x3mm 37.REMACHE AP16 LACADO 38.PANEL ACUSTICO
STACBOND 4mm 39.REMATE COMPOSITE 4mm
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